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DE DISPOSITIVOS ELECTRONICOS
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SIENTA LA DIFERENCIA

LA OPCION DE EFICACIA COMPROBADA. EN TODO MOMENTO.

Fabricadascon calidadsuizasin concesiones Gracias aotras caracteristicas avanzadas de

y creadasespecialmenteparaaplicaciones vanguardia como Magic Spring,“lajunta de
electrénicas, las herramientas Weller Eren® tornillo de alta precision y la tecnologia de parada
estan hechas para durar. Las cuchillas de alto en apertura maxima (Maximum Opening Stop), las
rendimiento, sefia de identidad de la marca, herramientas de precision Weller Erem ofrecen la
sientan estandares en el sector y facilitan mas mayor durabilidad, el mas alto nivel de precisién y la
de 1 millén de movimientos consistentes, precisos mejor calidad del planeta.

y minuciosos.

Los productos Weller Erem estan fabricados con
calidad suiza sin concesiones y creados para ser
duraderos, resistentes, certeros y precisos.

Swiss
Made
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Herramientasdemaxima
calidad y precision

Weller Erem es lider en el desarrollo y produccién de herramientas de alta precision y maxima calidad
(cortadores laterales y de puntas, alicates y pinzas). Fundada en Ginebra, Suiza, en 1963, Weller Erem

crea sus herramientas de precisién gracias a un proceso continuo de innovacién y desarrollo de productos
pensado para satisfacer las demandas de los clientes y los requisitos de las técnicas de fabricacién
modernas.

Fabricacion
a medida

¢Tiene algtn problema?
Nuestra capacidad defabricar
rapidamente la herramienta
personalizada que necesita
nos permite ofrecerle la

solucion.

Conunplazo deentrega estimado de

2 semanas, Weller Erem es capaz de
personalizar cualquiera de nuestras
herramientas de precision para satisfacer
las necesidades de sus aplicaciones.

Cortadores para aplicaciones
electronicas

Unmétodo sencillo para eliminar ICdeSMD consisteen

cortar cada uno de los cables para extraer el dispositivo y
luego soldar por reflujo la unién con un cautin de soldadura
para extraer el cable de componentes de la placa.

Luego puede eliminarse el material de soldadura que
queda en la placa con una herramienta o trenza de
desoldadura e instalarse un nuevo componente. El 670EP
y el 670EPF tienen cabezales conicos aligerados de punta
fina, capaces de abrirse paso entre los diferentes cables 'y

cortarlos sin dafiar el circuito impreso. ..
(&3] AcMax
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EL CORTE PERFECTO 1] AcMax

Aplicaciones electrénicas de cortadores: Extraer IC de SMD de paso fino | Ingenieria ligera y aplicaciones dentales

EI_\Comodidad, seguridad y agarre

Las empuiaduras de disefioergondmico brindan
una comodidad superior y permiten un manejo
sin fatiga con nuestra tecnologia de parada en
apertura maxima (Maximum Opening Stop)

*

Precision
Descubra un corte
extremadamente
preciso desde la
junta de tornillo
de alta precision,
que permite que
las hojas se abrany
se cierren de forma
suave, sin solaparse

Con seguridad ESD
Fabricacion en material

antiestatico para evitar dafios
en los componentes sensibles

e
S

6-\Grado de templado

Las hojas de corte setemplan

&

millon de movimientos

hasta el nivel Rockwell 63-65 Eldiseiio MagicSpring pérmitela SWiSS
HRc mediante un proceso de maxima durabilidad con movimientos
calentamiento por induccion constantes de fuerza de resorte Made

que proporciona una vida util
extremadamente larga

Forma de corte
Tresopcionesdehoja,incluido el corte completamente a ras exclusivo de Weller Erem.

%‘ . . _d®

Casiaras "1 Completamente a ras
* Deja una punta piramidal en + Ofrecido exclusivamente por Weller

el extremo del cable ) ; Erem, permite obtener unos extremos

de cable completamente enrasados
+ No se necesitan retoques

+ Las cuchillas estan rectificadas al maximo
nivel de precision y absolutamente afiladas

* El esfuerzo requerido al cortar es minimo, asf como
la carga soportada por el componente al cortar

* Se evitan los ojales de soldadura en
procesos de bafio de soldadura

* Para tareas convencionales en las que la
forma final no tenga mayor relevancia

* Tanto para cables de cobre suaves como para
cables muy duros (p. e]., de acero inoxidable)

-
|_M| Aras

* Deja unapunta mucho mds pequefia

en el extremo del cable en comparacion

con el corte casi al ras, sin que por ello

se vea reducida la capacidad de corte

* Los bordes cortantes son mds finos que
los de las cuchillas de corte al semirrds

+ Se requiere menos esfuerzo al cortar y se
reduce la carga sobre los componentes

* Los extremos de cable cortados al ras
requieren menos esfuerzo al insertarlos
en placas de circuitos impresos

Weller Erem Competidor
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LA COMBINACION PERFECTA o] AcMax

y e(u

Aplicaciones electrénicas de pinzas: aplicaciones de microelectronica, joyeria y relojeria

C-Pl\mplia gama

Wellerdispone deuna amplia variedad
de pinzas con diversos tipos de puntas
y fabricadas con todo tipo de materiales
para cada aplicacion especifica

GI%omodidad

Lasempunadurasde diseio
ergonomico brindan una @
comodidad superior y permiten Precision

un manejo sin fatiga . Extremos -
puntiagudos
con S.e,gu rlda.d ESD simétricos de calidad
Fabricacion en material -
S . N superior
antiestatico para evitar daios

en los componentes sensibles

CONSTRUIDO PARA DURAR

La mayor vida util del planeta

Aplicaciones electrénicas de alicates:
para electrénica en miniatura y estandar | Conformado, plegado, tendido y alimentacidn de cables

@ millon de movimientos

Eldiseio MagicSpring permitela
maxima durabilidad con movimientos
constantes de fuerza de resorte

+ Swiss
Made

6-\Comodidad, seguridad y agarre

Las empufaduras de disefioergonomico brindan
una comodidad superior y permiten un manejo
sin fatiga con nuestra tecnologia de parada en
apertura maxima (Maximum Opening Stop)

@@
Precision

Descubra un corte
extremadamente preciso
desde la junta de tornillo
de alta precision, que permite
que las hojas se abran

y se cierren de forma
suave, sin solaparse

Con seguridad ESD
Fabricacion en material

antiestatico para evitar dafos
en los componentes sensibles
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TOP SELLER

[ | . _General: para todo0-354 | 0.354 | 0.236 | 0.630
- « Cortador de punta con cabezal puntiagudo al |%_era50 o PE
=== . ipo de aplicaciones "~
« Esta es la forma de cabezal mas estrecha QUE-
776E « La cara inferior esta aligerada, lo que facilita ugeaggéteoen que N
. Completa- | *;2c¢ara! sta aligerada, lo que fa ‘disponga de NO
Wi, optimo incluso a las areas de mas dificil acc est dispong:
mente acceso facil 9 9 6 16
aras
« Cortador lateral, cabezal ovalado ?en:ral: p:ra t.od00.394 0.354 | 0.236 | 0.669 PE
i icacil -
“ * Esta es la forma de cabezal mas utilizada po ce aplieaciofes QUE-
612N i, . L de corte en que o
f * Adecuado para todo tipo de aplicaciones de ) NO
Casi corte en que se disponga de acceso facil se disponga de
asl a ras £ni
acceso facil 10 9 6 17
rt; lateral | I
¢ Cortador lateral, cabezal ovalado General: para todo0.472 | 0.433 | 0.236 | 0.748
« Esta es la forma de cabezal mas utilizada tipo de aplicaciofes
512N “ « Adecuado para todo tipo de aplicaciones de d ¢ | ME-
""‘f4.$q\ o corte en que se disponga de acceso facil @ corte en que DIO
| « Es resi y proporciona la ma capacidfidisP de 12 1 6 19
Casiaras de corte acceso facil
« Cortador lateral, cabezal ovalado
« Esta es la forma de cabezal mas utilizada
« Adecuado para todo tipo de aplicaciones de| General: para todo0-472 | 0.433 | 0.236 | 0.748
I ‘ corte en que se disponga de acceso facil tipo de aplicaciones ME-
2412E e « Es resistente y proporciona la i te en que | / \/ DIO
de corte se disponga de
Casiaras @ - Los mangos ergonémicos y los materiales e mfécil
garantizan una sensacién suave al tacto, asi/como 12 1 6 19
seguridad y comodidad de uso
* Cortadores laterales y de puntas
« Cortador de punta, cabezal estrecho en dngulo 0.236 | 0.433 | 0.236 | 1.024
« El cabezal angular permite realizar cortes precisos en
. ‘ distintos angulos de trabajo General: para todas
. « Compatible para trabajar con placas de circuitkss aplicaciones de ME-
2482E . . o f
impresos y de p DIO
a90°y 180° limitado, SMD
* El mango ergonémico y los materiales i
Aras 199 €19 Y 1 6 1 6 26
garantizan una sensacién suave al tacto, asi/como
seguridad y comodidad de uso
« Cortador de punta, robusto cabezal ancho en angulo,
forma ovalada. 30° 0.354 | 0.433 | 0.236 | 0.787
* Similar a 503E, pero con 0 <l onica,
¥ « El cabezal angular permite realizar cortes precisizsaiectrénica, 2 ME-
2403E o . ©
distintos dngulos de trabajo cables, placas de DIO
* Los mangos ergonémicos y los materiales eSngeialRés impresas
Aras garantizan una sensacion suave al tacto, asi/como 9 11 6 20
seguridad y comodidad de uso
« Cortador lateral, cabezal ovalado, hojas de metal duro 0.748 | 0.433 | 0.236 | 0.748
* Adecuado para todo tipo de aplicaciones de
¢ Carburo, cables, - ME:
599T “ corte en que se disponga de acceso placas, electrnica -
/\, facil « Esta es la forma de cabezal mas ) o | b Dio
. . ’ fina y estandar
Casl aras utilizada ¢ Es resistente y proporciona la
miégifesteRAAGaga tamaio 19 1 6 19
4.331 | 0.433 | 0.236 | 0.795
* Cortador de punta, cabezal ancho en angulo’ Cables duros.y
03ET b‘ « Cortadores de carburo de tungsteno gruesos, p. e]_., g ME-
5 — ) ) cuerdas de piang DIO
« El cabezal angular permite realizar cortes precisos en }
Casi ; distintos dngulos de trabajo y cables de niquel
iar i
astaras o de diodos 96 | 11 6 | 202
« Cortador neumaético lateral y de puntas. Requiere aire
comprimido limpio y sin aceite (4-6 bar)
. c::na.dor nes.imatu:o ' Cables duros y
* Manejable, ligero y preciso .
* Enorme versatilidad gracias a una variada se Iegcrgigsogé P-¢l-
1500BSF 9 Suerdas de piano

cabezales de corte

y cables de niquel

S fifelifgos

* C: de corte facil
* Apto para cortar p
o piezas de i

« Carcasa de cortador neumatico
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3
i ) 3
=]
=
CORTADORES . :
k] 7]
i S °© <4
° 8
I o = @
Modelo Descripcion s
« Cortador lateral, cabezal ovalado 0.394 0.354 | 0.236 | 0.669
* La forma de cabezal mas utilizada 6
+ Adecuado para todo tipo de aplicaciones de| Electronica finay
T622N corte en qupe se dispor?ga de scceso facil microelectrénica MICRO
Completa- | . g resi y proporciona la maxi idad de
mente corte para cada tamafio 10 9 6 17
aras
« Cortador con mango para cortes de i snical[l220N[K0:4334]§0:236}{ 1142
de 1.2 a 6 mm/.047-.236" PCB, SMD, corte de ME-
* Acero especial para herramientas, cables ala / / / DI
530E15A Completa- antiestatico, longitud de corte variable (=V) | gyacta y fijacion de 0
mente * Tornillo superior de proteccion componentes 125 11 6 29
aras
Cables  guia, | 0.394 | 0.630 | 0.295 | 0.630
stents,
" catéteres,
“ « Cortador lateral de accién compuesta rellena-  dores MAXI
/ﬁ « Para cortar cables duros con el minimo esfuergancillos o
multiples,
Casi aras cortes 10 16 7.5 16
laterales/intern
os,
electrénicas
%{ « Cortador lateral, cabezal cénico 0.531 | 0.284 | 0.827
* Las tenazas tienen bordes rectos que confluy:
886E il punto. La forma del cabezal facilita el acces ?ggﬂgghe:nes duros / / MAXI
=y Completa- angostas en comparacion con cortadores de &B%%'aﬁ‘en es
y’ mente ovalado del mismo tamafio 13.5 7.2 21
74 aras
N
i W
* Cortador lateral, cabezal ovalado
+ Proporciona la maxi de corte 0.748 0.433 | 0.236 | 0.748
« La forma de cabezal mas utilizada ME-
24228 " ASRRae R dp R R Rlsgeq oo M Vv DIo
Completa- | .| o ergonomicos y los i
mente garantizan una sensacién suave al tacto, asicomo 12 1 6 19
aras seguridad y comodidad de uso
« Herramientas de fibra éptica Cab_les :e 0:4724](10:433} N0 24 §0748
* Alta precision para fibra éptica, acero especnaﬁ?g’ga} e N
. l herramientas acero inoxidable, ME-
« Cortador lateral apto para cortar fibras Kevlardevlar®, \/ / DIO
/j « Para no daiiar la herramienta, evite toda aplicaadles Vectran™,
Casi aras distinta al corte de fibras Kevlar trenzado, 12 11 6 19
fibra 6ptica
 Cortador lateral de corte al ras, solo para se| a{m: roelectrénica
AEPCM placas de circuitos impresos . MAXI
88 c F \  Cortador lateral apto para cortar placas de ci r%ﬁ@glrémca
impresos estandar
« Herramientas IC y SMD para insertar, extraer, L7249[(0433
estirar y cortar componentes IC y SMD Microelectrénical o
* Alicates de insercién y extraccion, y electrénica =)
14-16 pines estandar, retoques [0
* Superficie no reflectante SMD =
* Antiestatico 120 11

mas populares para el sector de la electrénica.

Los articulos que se muestran aqui son los productos Weller Erem
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CORTADORES

Dimensiones

[
£ e | s
2 ° S o
Aplicaciones [~ C g = g | &
o o [
clave ; .B . ] 5 2 S
(in/] (in/] (in/ 2 ] é i
Descripcion mm)| mm)| mm) =
* Cortador lateral, cabezal ovalado . .
TOP SELI-E R « Esta es la forma de cabezal mas utilizada gene:.al' p.ara to:i’o tig :_?'472 0.433 /10.236 /0748 o
522N ’ * Adecuado para todo tipo de aplicaciones de € ap |caCIo-nes e core o
corte en que se disponga de acceso facil en que se disponga de ]
o *Es y prop la ma facil =
: aras de corte 12 1 6 19
% 0.472 | 0.433 | 0.236 | 0.728 o
« Cortador con mango, con w,cr_ '6nica y elec- a
S39EREC « Evita la inacién por de tronica estandar, PC "'E‘
Completamente 12 11 6 18.5
aras
« Cortador lateral con cabezal puntiagudo aligerado . 0.236 | 0.354 | 0.236 | 0.630 .g
2622NB * Esta es la forma de cabezal mas Micr electronica y g
+ La cara inferior esta aligerada, lo que facilita uff &Gif@nica estandar c
Completamente optimo incluso a las areas de mas dificil acceso E
‘H aras 6 9 6 16

]
‘E -}
ALICATES Aplica- g 8
= © o
ciones [ A B E 2 3
A A A A A A 3 5!
MODELO DESCRIPCION clave | (in/ | (in/ | (in/ | (in/ | @in/| (in/ g g
mm) | mm)| mm)| mm)| mm) | mm)| =
* Al de nariz con muy lisas
y precisas 5.748 | 0.433 | 0.236 | 1.594 | 0.031 | 0.063
* Alicates para componentes electrénicos estaniglactronica o
y en miniatura fina y estandar, / / o
. de forma para una maypr, de w
comodidad cables =
« Superficie no reflectante, antiestatica 146 11 6 40.5 0.8 1.6
* Apto para plegado de cables
* Alicates de nariz plana
 Ali para electrénicos 1.307 | 0.433 | 0.236 | 1.594 | 0.134 | 0.047
y en miniatura
* Mangos de forma ergonémica para una mayorElectrénica en| =}
comodidad miniatura y / / / a
2442P « Superficie no reflectante, antiestatica estandar =
* Apto para agarre de piezas de trabajo planas 33.2 11 6 40.5 3.4 1.2
+ Con tenazas lisas y bordes con
precision
et
0.91 0.43 0.24 0.2 0.12 . | A= Longitud de
Co;f;::‘;v:d;e 13 = mandibula
« Alicates de nariz plana con ﬁ;ﬁ g ol = H,- B = Ancho de cabezal
de nylon evitando o & " C=Grosor de cabezal
531E * Acero para herramientas de alto grado, sup: 2 Mazos y E = Ancho de puntas
reflectante, antiestatico - mellas para : G = Altura total de las
« Tenazas de nylon para evitar arafiazos y mellagigcyronica 1 — - d ¢
en miniatura 23 1 6 5 Er'__—‘rqg—‘- 0s puntas
y estandar C :
Pelacables:
* Apto todo tipo de aislamientos
(Teflon®, Tefzel) y fibras 6pticas 0.433 | 0.354
oL itud de pelado ilimi gracias al si de
pelado lateral
* Apto para pelar cables de fibra 6ptica de manera
sencilla y precisa Todos los tipos
* Superficie no reflectante de aislamientd,
* Herrami ! stas de alta precision para qeeien, Tefzel
e .
« El dia io se ajusta i toi nﬂPorsa s opticas.
« Desarmador y llave incluidos A = Longitud de mandibula
* Hojas intercambiables 11 B = Ancho de puntas
« Antiestético C = Profundidad de la hoja
. gg?’qlessl 'mgglca para el pelado no agresivo de intercambiable
E = Altura total de las dos puntas
G = Longitud de la hoja de corte
. i . _ Para uso en 1.307 | 0.433 | 0.236 | 5.291 | 0.039 | 0.047
* Alicates con nariz de aguja con tenazas precisas o
2411PD y redondeadas compo“.emes / /’ / a
* Superficie no © w
« Tenazas dentadas por el interior para un mej oPi_@_&\fé’ yen 33.2 11 6 150 1 1.2 =
miniatura
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|« Apto para aplicaciones estandar 4124
i y tareas de p en piezas 0.49 . Ace_"° Punta
3SA Recta o cables de pequefio tamafio _ - / / inoxida: fina
* Acero il pecial, no ético, libre de 120 14 ble
oxidos, a prueba de acidos, resistente al calor
0.010 0.49
* Pinzas SMD, en angulo de 45, con extremos ) Ac":ro Punta
102ACAX Angular i para aplicacién vertical, y comp / : / / \/ inoxida; oo
sién inversa para una sujecion facil 0.25 14 ble
« Pinzas de precision con extremos redondeados
planos para sujetar componentes pequefios. 4.843 0.564 Acero
2ASASL Ancho de punta: 2 mm/.078" i inoxida
* Acero P no libre ble
de 6xidos, a prueba de &cidos, resistente 123 16
al calor
« Pinzas ergonémicas de precisién con puntas 4.724 0.582 A
largas, rectas y puntiagudas, p. ej., parajtareas - ) ce_ro
E3CSA de montaje en placas de circuitos impresos \/ / / / lnglxlda
« Con ai i térmico, de esp e
- suave, antiestaticas 120 17
Compatible con tareas de 4.724 0.53 . . Acero
024C - « Pinzas de extraccion para ion de porla J / / \/ inoxida:
— " A conectores Sub-D. parte trasera de un conector 120 15 ble
enchufable
* Pinzas de precisién con extremos
de material sintético (PPS) y 4.724 0.53
superficie estriada de agarre para los | Microscopio, aplicaciones . Ace.ro
258SA dedos para un manejo seguro con 4cidos y estafio de soldar / \/ inoxida
e calor hasta 250 °C (480 °F) fundido. ble
= * Resistente a los acidos y al estafio de soldar 120 15
fundido. Hidréfugo
|
[ 5.906 1.05
* Pinzas para obleas con puntas de poliéster para N Ace.ro
141SAP . = la proteccion contra dafios de obleas de Bidas las aplicaciones de obleas inoxida
GaAs o Ti. Para obleas de 4"-6". 150 30 ble
« Pinzas de precisién con extremos puntiagudos. 4.724 0.71
Alta Aptas para i = Acero Punt
OO0SA Recta éndar, como i ) inoxida{ @
_‘f‘,ﬂ’— * Acero no libre ble fina
— de 6xidos, a prueba de acidos, resistente 120 30
al calor
-
Cabezal Pinzas de corte con cabezal oblicuo estrecho 4.528 0.74 0.216
a _eza * Bordes de corte endurecidos para una|mayor Acero al converg.
fsAaw B cbleuo | e i v V| o ‘e
= — estrecho -« Aptas para cortar cables finos y suaves o
- componentes pequefios 115 21 pto.
« Pinzas de precision, curvadas 302, aligeradas 4.528 0.42 A
== =5 * Extremos muy puntiagudos 3 . ce.ro
51SA PR « La zona aligerada en la parte frontal del mango / / / J inoxida:
- otorga una visibilidad excelente del area en la 115 12 ble
F | que se desea trabajar
* Pinzas de precision, curvadas, aligeradas, con
extremos puntiagudos 4.724 0.53
« La forma doblada facilita el acceso a espacios . Ace.ro
7SA Curvada reducidos \/ \/ inoxida7 Muy fing
* Acero i ial, no é libre ble
de 6xidos, a prueba de acidos, resistente 120 15
al calor
| «Pinzas de precisién con extremos de material
ceramico y superficie estriada de agarre para 5.118 0.84 Acero
los dedos para un manejo seguro. Resistencia . . .
249CER a Recta de paso: 16 Q/cm. Resistente al calor hasta mgl):da Muy fing
900 °C ) - _ 130 24
(1500 °F). Resistente a los acidos y al estafio
._fundido de soldadura. Hidréfugo
* Pinzas de corte negras con cabezal oblicuo 4.528 0.741
estrecho. Para cables suaves con un diametro - - Acero a
B15AGS Corte | de hasta 0.25 mm/.010" / \/‘ \/ \/ carbono
* Bordes de corte endurecidos para una mayor 115 21
vida atil
* Pinzas pelacables con mango de fibra 4.724 0.99 Acero
20W30 r_' Pelado | Sintética. Para cables con didmetros de entre inoxida:
— 0.25-0.3 mm/.010 -.011 " (AWG 30 - 28). ble
* « Para aislamiento estandar y con Teflon® 120 28

Los articulos que se muestran aqui son los productos Weller Erem
mas populares para el sector de la electrénica.
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¢ Podemos ayudarte? Llena este formulario:

Nombre completo: | |
Empresa: | |
Cargo: | |
Correo electronico: | |
¢ En qué podemos ayudarte?:

Una vez terminado el formulario, tus respuestas deberan ser enviadas al
siguiente correo: mkt1 @acmax.mx

Yvel i [g] solucion estratégica
Distribuidor Autorizado en México de la marca Weller.




